
QUADRO	  DE	  SELECÇÃO	  DE	  MATRIZES	  -‐	  COROAS	  DE	  DIAMANTE	  IMPREGNADO

DUREZA
GRUPO

DUREZA	  MOHS 4 5 6 7 ~ 8
UCS	  (Mpa) 3 0 4 0 6 0 8 0 1 0 0 1 2 0 1 6 0 2 0 0

TIPO
DE

MATRIZ

D

I

M

A

T

E

C

Parâmetros	  Recomendados	  por	  Diâmetro

FORMAÇÕES
BRANDAS DURAS

FRACTURADAS GRÃO	  FINO
ABRASIVAS NÃO	  ABRASIVAS

BRANDA MÉDIA DURA MUITO	  DURA EXTREMAMENTE	  DURA
6 7

ROCHAS

Calcário Ardósia Depósitos	  Aluvionares Calcário	  Dolomítico Granito;	  Dolomito Quartzo;	  Andesito;	  Traquito Cherte;	  Riolito
1 2 3 4 5

Quartzito;	  Jaspe

Taconite
Basalto;	  Gabro;	  Gnaisse Ferro	  Bandado

Arenito Argilito Serpentinito Norito Micaxisto;	  Diorito Conglomerados;	  Pórfiro
Siltito Apatite Arenito	  Duro Mármore Dolerito;	  Hematite

NQ

Fluorite Xisto Magnetite;	  Sienito Pegmatito;	  Skarns

19,37,6 885 1517 24

Para	  perfuração	  
de	  rocha	  dura	  
de	  grão	  fino

S

Series

Para	  sondas	  
hidráulicas	  de	  

elevada	  
potência

1571
Diâmetro	  -‐	  Ø

BQ

D
Series

Para	  sondas	  
mecânicas	  de	  
menor	  potência

HR

Series

Vulcânicas	  Silicatadas

Peso	  Minimo	  (Kg)

2406
3596
5427

15,2
12,2
9,4

700
551
432

PRI	  (80	  a	  120	  Rev/cm)	  min	  -‐	  máx	  em	  cm

5,8
HQ
PQ

Caudal	  Fluido	  de	  circulação	  -‐	  Q	  (l/min)	  min	  -‐	  máx
36
60
94
139

1200
946
740

40
62
93

Velocidade	  de	  rotação	  (rev/min)	  min	  -‐	  máx	  (rpm)

4,6
3,6

S3 (SD 3) 

HR 7 

D2 (MX1/MX2) 

D3 (MX4) 

D6 (MX6) 

D8 (GX7 C) 

D9 (GX9) 

S6 (SD 6) 

S7 (SD 7) 

S9 (SD 9) 

S11  

S12  

HR 8 

HR 9 

HR 10 

HR 11 

HR 12 

	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  Carga	  máxima	  (kg/cm2)	   	  em	  função	  da	  matriz	   140	  (HR	  125)	  
	  

155	  (HR	  140)	  
	  

175	  
	  


